
BM-24-02D 

Lần ban hành: 2.1 

Trang: 1/1 

 

 QUY TRÌNH NHIỆT LUYỆN Ngàylập  

Tênsảnphẩm Kýhiệu SP Tên chi tiết Mãsố chi tiết Ngàycậpnhật  

    
Tờsố  

GiảnđồNhiệtluyện Vậtliệu Trọng lượng 1 

cái kg 

Số lượng 

chi tiết 1 

máy 

Chiềusa

uthấm 

C (mm) 

Yêucầuđộcứng 

Sau khi 

nhiệtluyện 

Chỉtiêukiểmtra 

Độcứng: 58-64 

Độcongvênh: 0,2 

Rạnnứt: 0  

 Thờigian 

Chuẩnbị: 
Chính: 

Tổngcộng: 

 

TT Trìnhtựthaotác 
Thiếtbịsửdụn

g 
Gálắp 

Sốlượngxếpvà

olò (cái) 

Nhiệtđộlò0

C 

Thờigiangi

ữnhiệt 
(phút) 

Thờigian (Phút) Môitrườnglàm

nguội C.bị Chính Tổng 

1 Kiểm tra mác thép Máymài         

2 Thườnghóaphôirèn JT60 Giỏ       Giỏ 
3 Kiểmtrađộcứng          

4 Giacôngcơ          

5 Thấm C+ Tôitrựctiếp CD-600 Giỏ       Dầu CN20 

6 Rửadầu          

7 Ram ACOL Giỏ       Khôngkhí 

8 Kiểmđộcứng          

8 Làmsạch          

10 Kiểm - Nhập          

           

           

Ngườilập Kiểmtra Duyệt 
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